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UNSER UNTERNEHMEN

WER IST
HESS GROUP?

MISCHER, FORDERTECHNIK,
BETONSTEINMASCHINEN UND
VERPACKUNGSANLAGEN

Unsere Leidenschaft ist die Entwicklung von technisch
Uberlegenen Maschinen zur Produktion, Verarbeitung
und Férderung von hochwertigen Betonerzeugnissen —
und das seit 1948.

Als Treiber von neuen nachhaltigen Innovationen und
einem ausgepragten Team-Spirit im internationalen
Umfeld bauen wir die fihrende Marktposition der HESS
GROUP stetig aus.

HESS GROUP
WELTWEIT

Als Teil der TOPWERK GROUP ist HESS GROUP auf der
ganzen Welt vertreten. Mit 8 internationalen TOPWERK
Standorten und einem globalen Vertreternetzwerk bietet
die HESS GROUP optimalen Service fir die Kunden an.

HESS GROUP | 3



UNSERE

VISION

Es ist unser Bestreben, in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden neue
Marktbedirfnisse zu entdecken und zu schaffen, fiir die wir Ldsungen entwickeln,
die uns und unsere Kunden zu innovativen Vorreitern in der Betonsteinbranche
machen.

Produkt

Jedes unserer Produkte wird speziell nach den Bedirfnissen unserer Kunden
entwickelt. Unsere Betonsteinanlagen zeichnen sich durch ihre Langlebigkeit
und Zuverléssigkeit aus und kénnen selbst nach Jahren noch mit modernster
Technologie aufgeristet werden.

Team

Offene und ehrliche Kommunikation ist uns wichtig. Wir arbeiten zusammen
und entwickeln Losungen und Ergebnisse im Team sowie Uber Abteilungs-
grenzen hinweg.
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UNSERE

MISSION

Wir befahigen unsere Kunden — gemeinsam mit uns — die besten Betonsteine
effzient zu produzieren. Dabei stehen die folgenden 4 Faktoren im Vordergrund:

Kunden

Unsere Kunden stehen im Mittelpunkt unseres Handelns. Wir sind ein
verlasslicher und ehrlicher Partner, der gemeinsam mit ihnen die digitale
Zukunft unserer Branche gestaltet.

Individuelles Handeln

Jeder von uns hat hohe Anspriche an sein personliches Arbeitsergebnis.
Verantwortung fur das eigene Handeln zu tibernehmen und Fehler als Chancen
zur Verbesserung zu sehen, ist Teil unserer Kultur.

Als innovativer Hersteller hochwertiger
Betonsteinanlagen sichern wir —
gemeinsam mit unseren Kunden —
unsere beidseitige Marktfuhrerschaft

UNSERE

WERTE

D . HWESS GROUP

Qualitat Innovation Kundenfokus
Fur uns bedeutet Qualitat, Langlebigkeit und Zuverlas- Innovation heif3t fir uns, den Markt technologisch zu In Partnerschaft mit unseren Kunden setzen wir indivi-
sigkeit mit modernster Technologie zu vereinen. pragen. Durch standige Weiterentwicklung wie die Erho- duelle Anforderungen um. Wir stehen ihnen operativ als
hung des Automatisierungsgrades, schnelle Reaktion auf erfahrener und verlasslicher Partner zur Seite.
Marktanforderungen und Erweiterung der Veredelungs-
moglichkeiten garantieren wir die Zukunftsfahigkeit
unserer Produkte.
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AUSSTATTUNG

RH 1450

B Patentiertes Fertigungssystem zur Sicherstellung einer homogenen
Schichtdicke des Vorsatzbeton uber die gesamte Fertigungsflache

B Der Abstreifrahmen im vorderen Bereich des Fillwagens Vorsatzbeton
wird ersetzt durch eine hartverchromte Glattrolle




KOMPONENTEN
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HESS . *TECHNISCHE UBERSIC {T BETONSTEL MASCHINEN: - e T PRPEE S
3 RH 2000 RH 2000 )
.. 4 RH 500 RH 600 RH 1450 RH 1500 VA M-Version — Standard- M-Version — grofRe
KONTROLLE UBER ALLE MASCHINENFUNKTIONEN Fertigungsflache Fertigungsflache
Fertigungsunterlage [mm]** 1.200 x 670 1.400 x 700 1.400 x 1.100 1.400 x 1.100 1.400 x 1.100 1.400 x 1.300 i
Betonsteinmaschinen und Anlagen sind mit einem Bedienpult ausgestattet. Mit einem . '
groRen Touchpanel und vier Meisterschaltern hat man die volle Kontrolle iiber alle Fertigungsfldche [mm] 1.100 x 620 - 1.300x1.050 1.300x1.050 1.300x1.050 1.300x1.250
Maschinenfunktionen der verketteten Anlage. ' Min. Produkthohe [mm] 25 25 40 25 25 25
Die intuitive Benutzeroberflache mit Icons vereinfacht die Bedienung. Komplizierte Ein- Max. Produkthéhe [mm] 300 300 500 500 500 500
gaben entfallen, da die intelligente Software viele Parameter automatisch anpasst. Mit _ -
. N - i . Maschinengewicht in VA-Ausfihrung [kg] 7.700 14.000 38.000 46.000 46.000 48.000
wenigen Vorgéangen und Schiebereglern kénnen Einstellungen schnell vorgenommen >
werden — benutzerfreundlich und selbsterklarend. Taktzeit [s] 17 14 125 105 10 10
Pflasterstein
10x20x5cm m2in8h 863 1.258 2114 2517 2.644 3.230
- ohne Vorsatz
Anzahl Steine/Form 30 36 54 54 54 66
Taktzeit [s] 22 18 145 125 115 115
+ Pflasterstein
10x20x 6 cm m2in 8 h 667 979 1.823 2.114 2.299 2.809
mit Vorsatz .
OPTIONEN DER HESS STEUERUNG Anzahl Steine/Form 30 36 54 54 54 66
Taktzeit 20 16 16,5 145 135 1 =
L : aktzeit [s] , : ; 3,5 kK& 1R
aster Rezeptur Hohlblock R
o
VergleichB e e 20 % 40 x 20 &m Stuck in 8 h 6.120 13.770 17.800 20.258 21.760 32.640 :
Versionsverwaltung Rezeptmanagement Anzahl Steine/Eorm 5 9 12 12 12 18 . 1 i
Anmeldung mithilfe eines RFID-Stiftes am Bedienpult . ; T G Ll I ; F . L
Die Pro8iuktionsleistungen sind bei einer Maschinenverfugbarkeit von 85%kalkuliert und sind maRgeblich abhangig von Maschineneinstellungen, verwendeten Betonrezeptvren, H-:. P 7 - & ! ! = L
; ; r - o, Wty ! b i ST dg
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. KOMPLETTANLAGEN | - KOMPLETTANLAGEN

RH 1450 VA
. HESS
1 )| Zuschlagstoffsilos
Mischaniage KOMPLETTANLAGEN
Maschine RH 1450 VA
Hubleiter INDIVIDUELL

MARKTORIENT
FUR DEN KUNDEN OPTIMIERT

Fahrzeuggruppe
Trockenkammern

Senkleiter

~

PRGN Sanl T0T-2 HESS entwickelt, zusammen mit den Kunden, Anlagen-

konzepte, die auf die jeweiligen Anforderungen mafge-
schneidert sind.

Brettumsetzer mit Brettpufferbahn

Stegband

slefel~Jofal-Jo]~]-
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BRINGEN A N e e . DOSIER- UND

Lo -z B . Iy  — MISCHANLAGEN,
Bl = ]  FORDERTECHNIK UND

HANDLING

SONDERANLAGEN

18 | HESS GROUP

HESS GROUP | 19

A\




DOSIER- UND MISCHANLAGEN

HESS

DOSIER- UND
MISCHANLAGEN

Fir die Fertigung hochwertiger Betonprodukte (Pflas-
terstein, Bordsteine, Hohlblocksteine, Platten, Rohre,
Schéchte, Fertigteile) bieten wir die dafiir erforderlichen
Mischanlageninkl. aller Dosiereinrichtungenfiir Zuschlag-
stoffe, Zement sowie Color-Mix-Beton an.

Innenansicht Mischer mit Material

Vorsatzmischer SM 500

Innenansicht Mischer

Colormix Dosierstation

Selbsttragende Konstruktion mit
Unter- und Oberrahmen

Getrenntes Antriebssystem
(fur Werkzeugteller und Mischsterne)

Anhalten und A
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